
STANDARDY JAKOŚCI 
PROCESÓW 
PRODUKCYJNYCH



Szanowni Państwo,

W naszej firmie cenimy pełną przejrzystość i świadomą 
współpracę z naszymi Partnerami. 

Przygotowaliśmy ten dokument, aby nakreślić standardowe 
cechy wizualne, które mogą pojawić się na powierzchni 
naszych produktów, w wyniku procesów produkcyjnych oraz 
specyfiki stosowanych materiałów i technologii. Cechy te są 
nieodłącznym elementem i typową konsekwencją 
zastosowanej technologii produkcji. Ich obecność mieści 
się w przyjętych standardach jakościowych i produkcyjnych.

Rozumiemy, że te drobne anomalie wizualne mogą budzić 
pytania. Chcemy wyjaśnić ich pochodzenie                        
i zasugerować, opierając się na naszym doświadczeniu, że w 
zdecydowanej większości przypadków nie wpływają one na 
funkcjonalność, trwałość ani bezpieczeństwo produktu. 
Dlatego też, dopóki pozostają one w granicach określonych 
w niniejszym dokumencie, a w specyfikacjach 
technicznych/jakościowych detali naszych klientów nie 
określono innych wymagań, opisane aspekty wykonania 
detali nie stanowią podstawy do roszczeń gwarancyjnych w 
ramach wzajemnego zaufania.

Prosimy o zapoznanie się ze szczegółowymi opisami             
i ilustracjami zamieszczonymi na kolejnych stronach. 
Wierzymy, że wzajemne zrozumienie standardów 
produkcyjnych buduje solidne fundamenty współpracy 
opartej na zaufaniu. 
W razie jakichkolwiek pytań nasz zespół pozostaje do 
Państwa dyspozycji.



Ś l a d  p o  
s t e m p l u

Ś lad po chwy t aku/ 
zacisku
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STANDARDOWA JAKOŚĆ PO PROCESIE 
WYKRAWANIA (PUNCHING)

S t r e f a  
w y r w a n i a  

m a t e r i a ł u



E f e k t  z a o k r ą g l o n e j  
k r a w ę d z i

P r z e b a r w i e n i a  k r a w ę d z i  
p o  c i ę c i u  w o d ą
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STANDARDOWA JAKOŚĆ PO PROCESIE 
WYKRAWANIA (PUNCHING)

Ś l a d y  p o  w y c i n a n i u  
s c h o d k o w y m  

( n i b l o w a n i u ) / Ś l a d y  
n a k ł a d a n i a  s i ę  

k o l e j n y c h  u d e r z e ń  
s t e m p l a

STANDARDOWA JAKOŚĆ PO PROCESIE 
CIĘCIA STRUMIENIEM WODY (WATERJET)



Ś l a d y  c i ę c i a  
l a s e r o w e g o :  

( W p r o w a d z e n i a  i  
m i k r o z ł ą c z a )
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S T A N D A R D O W A  J A K O Ś Ć  
P O  C I Ę C I U  L A S E R E M



T e r m i c z n e  p r z e b a r w i e n i a  
p o w i e r z c h n i

T e r m i c z n e  
p r z e b a r w i e n i a  

k r a w ę d z i

Ś l a d y  p o  p r o c e s i e  w y t o p u  
n a  s u r o w y m  m a t e r i a l e
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S T A N D A R D O W A  J A K O Ś Ć  
P O  C I Ę C I U  L A S E R E M

S T A ND A RD OWA JAKOŚĆ POWIERZCHNI



K i e r u n k o w e  ś l a d y  
ś c i e r n e  R a  ≥  1 . 6

M a t o w e  w y k o ń c z e n i e  
w i b r o - ś c i e r n e                         

( R a  0  - 2 ) :

G r a t o w a n e  
k r a w ę d z i e ( ś l a d y  

z a o k r ą g l e n i a  
k r a w ę d z i )
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S T A N D A R D O W A  J A K O Ś Ć  PO W I E R Z C H N I



W y p ł y w k i  
p o  g i ę c i u

Ś l a d  p o  m a t r y c y /  
o d c i ś n i ę c i e  

k r a w ę d z i o w e

Ś l a d y  n a r z ę d z i  /  ś l a d y  
p o  c i ę c i u
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S T A N D A R D O W A  J A K O Ś Ć  PO  PR O C E S I E  G I Ę C I A

STANDARDOWA JAKOŚĆ DLA PROCESU 
OBRÓBKI CNC



Z a r y s o w a n i a  
p o w i e r z c h n i o w e                          

p o  o b r ó b c e  /  ś l a d y  w i r u

L e k k o  o s t r e  
k r a w ę d z i e  

w e w n ę t r z n e

O d c i ś n i ę c i e  
n a r z ę d z i a
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STANDARDOWA JAKOŚĆ DLA PROCESU 
OBRÓBKI CNC

STANDARDY JAKOŚCI DLA KOMPONENTÓW 
Z ELEMENTAMI ZŁĄCZNYMI



Ś l a d y  n a r z ę d z i  
i g ł o w y c h

Ś l a d y  n a ł o ż o n e j  
p o w ł o k i  n a  

z a m a s k o w a n e j  
p o w i e r z c h n i
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STANDARDY JAKOŚCI SELEKTYWNEGO 
NAKŁADANIA POWŁOK

S T A N D A R D Y  J A K O Ś C I  
G R A W E R O W A N I A

C z ę ś c i o w e  
p o k r y c i e  

m a t e r i a ł u  
b a z o w e g o  
p o z a  l i n i ą  

o d c i ę c i a



M i e j s c e  s t y k u  
z a w i e s z k i

10

11

Ś L A D Y  P O  Z A W I E S Z K A C H

O T W O R Y  I  G W I N T Y  N I E P R Z E L OT O W E

C z ę ś c i o w e  p o k r y c i e  
p o w ł o k ą  g a l w a n i c z n ą
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S t r u k t u r a  p o w i e r z c h n i  p o  
g a l w a n i z a c j i  b ę b n o w e j
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ELEMENTY GALWANIZOWANE W BĘBNACH



P ł a s k o w n i k  
n i e s z l i f o w a n y
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ODWZOROWANIE STRUKTURY 
POWIERZCHNI MATERIAŁU BAZOWEGO 

NA POWŁOCE GALWANICZNEJ

M a t e r i a ł  s z l i f o w a n y  
p ł a s z c z y z n o w o
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M a t e r i a ł  s z l i f o w a n y  
o b r ó b k ą  w i b r o ś c i e r n ą

14

S T A N D A R D O W A  J A K O Ś Ć  PO  
PR O C E S I E  L A K I E R O W A N I A

T e r m i c z n e  
p r z e b a r w i e n i a



Mamy nadzieję, że niniejszy dokument przybliżył                 
Państwu specyfikę naszych procesów produkcyjnych. 

Wierzymy, że świadomość tych standardowych cech 
wytwórczych jest kluczem do zrozumienia procesów 
obróbczych, a finalnie do zadowolenia z jakości naszych 
produktów.

Z e s p ó ł  E l e c t r i s
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